
TRÆBYGGERI I PRAKSIS –
ERFARINGER MED CLT OG 
LIMTRÆ
PRAKTISKE ERFARINGER OG METODER INDEN FOR MODERNE 

TRÆBYGGERI

PER THOMAS DAHL

DIREKTØR, CLT DENMARK A/S



FORMÅL OG FOKUS FOR INDLÆGGET



Projektering og 
tidlig 
inddragelse



CLT OG A113



BIPS A113 Model 3R 3LE 3LK 4R 4LE 4LK

Elementinddeling - - - X X X

Eftervisning af elementer - X X - X X

Eftervisning af interne 
samlinger

- - X - - X

Udførelsestegninger X X X X X X

Montage eller supervision X X X X X X

FORDELING AF PROJETERINGSYDELSER
MOLIO BIPS A113



BYGGESYSTEMER FREM FOR ENKELTMATERIALER



ERFARING SOM 
PROJEKTERINGSRESSOURCE



Så få komponenter og 
værktøjer som muligt



KOMPETENCER VED SAMARBEJDSPARTNERE



PRODUKTIONSMATERIALE

Produktionsmodel Elementtegninger



LEVERANCEMATERIALE

Elementlister Læsse planer



UDFØRELSESMATERIALE 

Montagetegninger Befæstelsesplaner



PRÆMONTAGE 

Elementopstalter Montageark



DETALJE- OG MONTAGETEGNINGER



KNUDEPUNKTER (BRAND OG AKUSTIK)



Fremstilling og 
industrialisering



HØJ INDUSTRALISERING I CLT-PRODUKTION



INGEN/LAV FLEKSIBILITET EFTER PRODUKTIONSSTART



GEVINSTER VED GENNEMPROJEKTERING



ELEMENTERNE MONTERES MED TOLERANCE PÅ 1-2 MM



FUGTSSTRATEGI OG ARBEJDSMILJØ ER FOPRHOLD DER SKAL PLANLÆGGES OG 
HÅNDTERES



SPÆNDVIDDE PÅ DÆK SKAL OPTIMERES. UDBØJNING PÅ FACADER KAN I 
DETTE TILFÆLDE AFHJÆLPES AF DOBBELTHØJE FALSE



SMIGSKÆRING KOSTER 
IKKE EKSTRA,
MEN KAN GIVE 
FRIHEDSGRADER TIL 
ARKITEKTERNE



Fotos fra clt-fabrik



Leverandørerfaring 
og aktuelle projekter



CLT ER IKKE ET STANDARDPRODUKT



PRAKSISERFARING:



KONTRAKTUELLE FORHOLD OG AB18



AKTUELLE OG GENNEMFØRTE 
PROJEKTER

DTU 313

TRÆ, Aarhus



AKTUELLE PROJEKTER

Ripple Residence, Nordhavn Håndværkskollegie, Roskilde



AKTUELLE PROJEKTER

MODU Valves, Vejle



Afrunding



TRE CENTRALE POINTER

Designer - link

Designer - link

https://www.klhdesigner.at/en
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