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FORMAL OG FOKUS FOR INDLAGGET

DENMARK

Undervisningens formal

Fokus er pa at dele konkrete erfaringer
med CLT og limtrze, ikke traditionel
introduktion til materialet.

Tre afgorende temaer

Leverandegrerfaring, fremstilling og
projektering er nggleomrader for
succes eller fiasko i CLT-projekter.

©
&R

Beslutningskompetence og
risikoforstaelse

Tidlige beslutninger i processen skaber
eller adelaegger veerdi og kraever
forstaelse af risici.

Tidlige valg, teet samarbejde og struktureret proces skaber bedre projekter med CLT. ]
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Projektering og
tialig
Inddragelse
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CLT OG A113

Tidlige systemvalg

CLT-byggeri kraever tidlige systemvalg for
at sikre effektiv planlaegning og materialeanvendelse.

Tvaerfagligt samarbejde

A113 fremmer tzeet samarbejde mellem bygherrer,
radgivere og leverandearer for bedre projektstyring.

Reducerede iterationer og a&ndringer

Strukturering med A113 minimerer a&ndringer og
iterationer i senere projektfaser.

[ Q Tidlige valg, taet samarbejde og struktureret proces skaber bedre projekter med CLT.




FORDELING AF PROJETERINGSYDELSER CLT
MOLIO BIPS A113

Piscas Riciuitat Dokusmantar Dokumentar

BIPS A113 Model ﬂ e e

Elementinddeling = .

Eftervisning af elementer - X X - X X sy

Eftervisning af interne - - X - - X —— (=
samlinger — sz ==

Udfarelsestegninger X X X X X X [
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Montage eller supervision X X X X X X —
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BYGGESYSTEMER FREM FOR ENKELTMATERIALER

DENMARK

Helhedsorienteret byggesystemtaenkning

Veerdi skabes gennem en samlet systemtilgang
i CLT-projekter frem for enkeltmaterialer.

Fokus pa gentagelser og modulering

Projektering ber inkludere gentagelser og
modulering for at opna robuste samlinger og effektivitet.

Fordele ved systemdesign

Et gennemtaenkt systemdesign giver forbedringer
i statik, montage, skonomi og risikostyring.

Fra materialer til systemdesign

Projekteringen skal loftes fra enkeltmaterialer
til et sammenhaengende og integreret systemdesign.

° Systemtaenkning skaber veerdi gennem effektivitet, kvalitet, skonomi og reducerede risici.




ERFARING SOM
PROJEKTERINGSRESSOURCE

Begraensninger ved normer og standarder

Normer og standarder alene er ikke tilstreekkelige
i treebyggeri med CLT uden praktisk erfaring.

Veerdien af praktisk erfaring

Praktisk erfaring hjeelper med at forudse udfordringer
og forenkle projekteringslasninger effektivt.

Erfaring som aktiv i projektering

B (WA |

CLT Denmarks erfaring illustrerer, at viden fra
gennemferte projekter er afgerende for projektets succes.

Q Erfaring og praksis er ngglen til robuste og effektive CLT-projekter.
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veerktgjer som muligt




KOMPETENCER VED SAMARBEJDSPARTNERE

® o - ©

Kommunikation Projektering Projektering, Leverance -
og viden- S99 og konstruktion produktion montage Kvalitetskontrol
markedsfering - Udbud » » » ‘ * og opfalgning
o Tilbud e BIPS AT13,  Produktionstegninger * Opstrogning
i zﬁgéERmppeanalyse o KOKtrakt bygningsreglement « Optimering » Montage . Udbedring.
« Web og sociale * KAM « SBI271 » Samlingsdetaljer * Kvalitetskontrol * Rapportering
medier » Opsegende « DS1140
» Pressemeddelelser « Praesentationer « Kvalitetssikring
» Hiemmeside (Ajour)

» Konferencer

% Gkonoui | | Systemer fcrg\% HR Netvaerk | Meningsdannelse @ EPD @ Cco, DGNB [:] Vidensdeling
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PRODUKTIONSMATERIALE

Bauteil NR.: 33 - - - - Blockleimfuge
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LEVERANCEMATERIALE

List of elements and loading
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PRAEMONTAGE

1113 TRA - Bygning T1 - 14. sal CLT Denmark A/S
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DETALJE- OG MONTAGETEGNINGER

OUTSIDE |

Grout

140mm CLT walls

220mm CLT deck

Flexi band ———=

PIANOC120
/
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Vapour barrier ———=

VGZ7340

CC acc. to drawing:
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Grout

PIANOC120

140mm CLT wall

INSIDE

140mm CLT wall —=

2}_000

VGZ7380

CC acc. to drawing:
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Placed with an offset of 15mm
in relation to the adjacent side
Placed at a 20° angle
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KNUDEPUNKTER (BRAND OG AKUSTIK)
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Fremstilling og
iIndustrialisering
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CLT

DENMARK

HJJ INDUSTRALISERING | CLT-PRODUKTION

Hgj industriel automatisering
CLT-produktion benytter CNC-styrede processer med
snaevre tolerancer, hvilket sikrer hgj praecision i elementerne.
Fabrikationsbaseret byggeri

M Byggeriet starter pa fabrikken, hvor elementerne fremstilles

feerdige med praecise samlinger og overflader.

FEndret byggepladsrolle

Byggepladsen fungerer primaert som montageplads, hvilket
2endrer behovet for problemlasning og tilpasning.

@ Nye krav til projektledelse

Den industrielle proces kreever zendret projektledelse og
planleegning for at sikre kvalitet og effektivitet.

Industriel tilgang til CLT kraever nye perspektiver pa produktion, montage og projektledelse.
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INGEN/LAV FLEKSIBILITET EFTER PRODUKTIONSSTART

Begraenset fleksibilitet ved CLT-produktion

L - 4 Nar produktionen af CLT-elementer starter,
- -

~ “ er der meget lidt plads til eendringer uden store konsekvenser.
Lo - " » /
s
= — = .‘

Konsekvenser af sene a&ndringer

/Endringer sent i projektet kan fgre til nye elementer,

forsinkelser og @sgede omkostninger.

Tidligt beslutningsfokus
Beslutninger flyttes frem i projektforlgbet for at sikre
et hgjt afklaringsniveau i projekteringen.

[ Q Tidlige og velunderbyggede beslutninger er afgerende for at undga forsinkelser og meromkostninger. ]




GEVINSTER VED GENNEMPROJEKTERING e

Effektiv leverance og montage

Elementer leveres trimmet og klar til montage,

hvilket mindsker byggetid og konflikter pa pladsen.

@ Forbedret kvalitet og praecision

Hej praecision i projekteringen sikrer
bedre kvalitet og feerre fejl i byggeprocessen.

Forudsigelig byggeproces

Koordination og industrialisering skaber
en mere forudsigelig og effektiv byggeproces.

[ Q Industrialiserede leverancer skaber vaerdi gennem effektivitet, hgj kvalitet og en forudsigelig proces. ]




CLT

DENMARK

ELEMENTERNE MONTERES MED TOLERANCE PA 1-2 MM
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Fotos fra clt-fabrik
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Leverandgrerfaring
og aktuelle projekter
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LT

DENMARK

CLT ER IKKE ET STANDARDPRODUKT

Industrielt specialprodukt

CLT-elementer produceres pa automatiserede fabrikker og
kan ikke bestilles som standard byggematerialer.

Vigtigheden af leverandervalg

Valget af leverander pavirker projektets gennemferlighed via
produktionssetup, modenhed og dokumentation.

Tekniske og tidsmaessige forskelle

Forskelle i tolerancer, formater, overfladekvalitet og levering

har stor teknisk og tidsmaessig betydning.

Strategisk leverandervalg

Leverandgrvalg ber ske tidligt og baseres pa mere end pris

for at minimere projektets risici.

[ Q Det rette leverandervalg tidligt i processen skaber bedre projekter med feerre risici.




PRAKSISERFARING:

Stabile leverancer fra KLH

KLH leverer over tid stabile og forudsigelige CLT-leverancer,
som sikrer tryghed i projekteringen og byggeprocessen.

Produktionsstop

Vi oplevede et pludseligt produktionsstop hos en anden leverander,
som medferte store konsekvenser for tidsplan og koordinering af byggeprojektet.

Kritisk risiko ved CLT-produktion

CLT-produktionen sker fgr montage, hvilket betyder at ethvert stop
kan standse byggepladsen uden lgsning pa stedet.

= L Vigtighed af tidlig risikohandtering
m Leveranderens produktion er en kritisk risiko, som skal handteres
aktivt i projektets tidlige faser for at sikre fremdrift.

[ Q En stabil og palidelig leverander er afgerende for at sikre fremdrift, kvalitet og projektets succes. J




KONTRAKTUELLE FORHOLD OG AB18

AB18 regulerer ikke automatisk forholdet mellem bygherre,

@ AB18's begraensninger

radgiver og CLT-leverander i projekter.

@ Leverandorers egne betingelser

Mange leverandgrer anvender egne salgs- og leveringsbetingelser,
som begraenser ansvar ved forsinkelser eller produktionsstop.

Vigtigheden af tidlig afklaring

Projektrisiko skal handteres tidligt ved at identificere og afklare
leveranderforpligtelser og begreensninger.

[ 0 Klare aftaler og tidlig afklaring er afgerende for at minimere projektets risici.
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AKTUELLE PROJEKTER

DENMARK
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Handvaerkskollegie, Roskilde

Ripple Residence, Nordhavn



AKTUELLE PROJEKTER

DENMARK

MODU Valves, Vejle



Afrunding
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TRE CENTRALE POINTER

DENMARK

Vigtigheden af leverandervalg

Leverandervalget i CLT-projekter er afgerende og
skal ses som et teknisk og kontraktuelt beslutningspunkt.

Disciplineret projektering
En hgj industrialiseringsgrad kraever klar og
disciplineret projektering for at sikre effektivitet og kvalitet.

Tidlig inddragelse og byggesystemtankning

Tidlig inddragelse og systematisk byggesystemtaenkning reducerer
risici og forbedrer gkonomi og forudsigelighed i projekter.

[ Q Helhedsorienteret tilgang og tidlige valg skaber de bedste forudsaetninger for succesfulde CLT-projekter.

Designer - link


https://www.klhdesigner.at/en
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